ELECTRA

TECHNICKY LIST

Durashield™
V42 Mono Filler

DIELEKTRIKUM PRO TLUSTOU MED

POPIS VYROBKU

Durashield V42 Mono Filler je UV-citlivy jednoslozkovy produkt, uréeny jako vyplii pro tlusté médéné
desky plosnych spojt. SloZeni je na akrylatové bazi a 100% vytvrditelné.

Durashield V42 Mono Filler ma vyjimecné:

Pribézné vytvrzeni

Pruznost

Ptilnavost k médénym, epoxydovym a pryskyfiénym-mezivrstvovym substratim
Odolnost proti tepelnym Soklim a pajeni v bezolovnatych vysokoteplotnich aplikacich

Durashield V42 Mono Filler je kompatibilni s bezolovnatymi pajeximi procesy v kombinaci s vrchni
nanesenou vrstvou pajeci masky, jako je Durashield V42 Mask (viz samostatny technicky list).

DOPORUCENA SEKVENCE ZPRACOVANI

Aplikace Durashield V42 Mono Filler
UV vytvrzeni

Ochlazeni panelu

Planarizace (otér panelu)

Cisténi & chlazeni

Priprava povrchu pajeci masky
Aplikace Durashield V42 Mask
Tepelné vytvrzeni Filler & Mask

Nk~ E

PRIPRAVA VYROBKU

Durashield V42 Mono Filler je navrzen pro pouziti v rozsahu teplot 20-30 °C tak, jak je dodavan, bez Gpravy
viskozity.

Pti skladovani mize dojit k mirnému oddéleni fazi. Zajistéte, aby se jakykoli silngjs$i material na dn¢ nadoby
dostal do objemu produktu a poté aplikujte michani s nizkym stfihem, abyste ziskali rovhomérné slozeni.
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Vysokostiihové michani zptisobi strhavani vzduchu a nemélo by se pouZivat.
Po promichani nechte namichany lak pied aplikaci alesponi 15 minut odstat.
Pted aplikaci by mélo byt pouzito Zluté bezpecné osvétleni.

Vystaveni produktu teplotam mezi 20-30 °C by mélo byt omezeno na maximaln¢ 7 dni.
Doporuceni pro skladovani produktu naleznete nize v ¢asti “Skladovani a skladovaci zivotnost®.

PRIPRAVA DESEK

Panely by mély byt pted aplikaci V42 Mono Filler ¢isté, suché a zbavené zbytka a povrchovych oxidu.
Meédéné povrchy lze chemicky Cdistit, kartaCovat abrazivné¢ za mokra nebo drhnout pemzou. Pokud se
pouzivaji kartaCe, musi byt udrzovany v Cistém stavu, bez nahromadéni necistot. Panely by mély byt ihned
po oSetieni oplachnuty vodou a vysuSeny horkym vzduchem.

APLIKACE

Automatické zpracovani

Pro velkoobjemovou a vysoce produktivni tlustou médénou néplit spolecnost Electra doporucuje zatizeni
Rohm and Haas DF1122 Coater. Vynikajicich vysledku je také dosazeno pomoci konven¢nich sitotiskti nebo
hlavy DEK Proflow, ackoli tyto systémy mohou vyzadovat uréité Gpravy, aby bylo dosazeno optimalnich
vysledki.

Rucéni nebo poloautomatické zpracovani

V42 Mono Filler 1ze davkovat ruéné nebo Cerpat automaticky bud’ pfimo na panel, nebo pies hrubé sito.
Produkt se poté roztira, obvykle pomoci tuhého nebo polotuhého stiraciho btitu. K Gplnému vyplnéni vSech
dutin mize byt zapotiebi nékolik priichodi. Pouziti zaslepovaci $ablony snizi spotiebu laku.

Bez ohledu na pouzitou aplika¢ni techniku je tfeba se vyvarovat z nasledujicich dtivoda pieplnéni:
- neproduktivni spotieba laku
- potieba odstranit prebyte¢ny material béhem faze otéru
- moznost nedostatecného UV vytvrzeni (viz nize)

- zvySena moznost zachyceni bublin

UV VYTVRZENI

Doporucena UV expozi¢ni energie je pro V42 Mono Filler je 3,5 — 4,5 J/cm? pro vrstvy 200-400 um, pii
pouziti stfedotlakych rtutovych nebo Zelezem dopovanych rtutovych vybojek v dobrém stavu, s
dominantnimi emisnimi liniemi v oblasti 340 — 380 nm.

U tencich vrstev, kde lze snadnéji dosahnout pruchoziho vytvrzeni, by se mélo uvazovat se snizenou
expozici. Naopak médéné obvody o tlouStce vétsi nez 400 pm, nebo nadmérné vyplnéné 400 pm ryhy,
mohou vyzadovat vétsi UV energii.

N 4

VIstvy.
Extrémni expozice mize neptiznivé ovlivnit pfilnavost a integritu vrstev V42 Mono Filler a méla by byt
pouzita pouze po nalezitém experimentovani.

www.norte.cz | www.vyrobadps.eu

Durashield Mono Filler Revl
2


http://www.norte.cz/
http://www.vyrobadps.eu/

OBROUSENI

Po vytvrzeni UV zarenim se pred aplikaci pajeci masky obvykle prebytecny V42 Mono Filler odstrani. Toho
1ze dosahnout riiznymi abrazivnimi zafizenimi a procesy, jako jsou primyslové pasové nebo rotacni brusky a
kartace. Suché brusivo ma obvykle zrnitost 80 — 120. V§imnéte si, ze poskozeni médénych struktur maze byt
dasledkem pouziti velmi hrubych brusiv.

Za optimalnich podminek 1ze piebyte¢ny V42 Mono Filler odstranit béhem nékolika sekund, aniz by doslo k
poskozeni uréeného materidlu v ryhéach.

Problémy jsou nadmérny tlak brouseni a ucpavani brusného média. Oboji mtize vést k mistnimu piehiati,
které muze zpisobit zme&knuti V42 Mono Filler a ztratu ptilnavosti, zejména v procesu in-line bezprostiedné
po UV vytvrzeni. Do Gplného vytvrzeni materialu je tfeba se obecné vyhnout teplotadm vys$im nez 65 °C.

Po dokonceni procesu obrusovani se doporucuje panel o¢istit tlakovym oplachnutim nebo mokrym karta¢em,
aby se odstranily volné ulpivajici médéné ¢astice a prach z V42 Mono Filler.
Médeéné panely obvykle vyzaduji ptipravu povrchu bezprostredné pied aplikaci pajeci masky.

POKOVOVANI

PIn¢ vytvrzené povrchy Durashield V42 Mono Filler mohou byt po plazmovém o¢isténi pokoveny.
CISTENI
Vybaveni by mélo byt vyc¢isténo od zbytkové pajeci masky s pomoci SW100 nebo Dowanol PMA.

SKLADOVANI & SKLADOVACI ZIVOTNOST

Durashield V42 Mono Filler by mél byt skladovan na chladném a suchém misté (doporu¢eno 5-15 °C) v
originalni nddobé. Za téchto podminek je skladovaci zivotnost minimalné 6 mesict.

Skladovani produktu nad 30 °C muze zpusobit polymeraci a je tfeba se mu vyhnout.
Vyrobek je navrzen tak, aby mél mimotfadnou citlivost na UV zafeni. Je tfeba se vyvarovat nechténému

vystaveni jakémukoli zdroji UV nebo bilého svétla a zejména piimému sluneénimu zatfeni. Skladujte
v originalnim obalu nebo v alternativnich UV neprtihlednych nadobach.
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VLASTNOSTI VYROBKU

Parametr Hodnota Testovaci metoda

Ektricka pevnost 57 kV/mm IPC SM-840C, paragraf 3.8.1/
IPC TM-650 metoda 2.5.6.1

Teplotni koeficient 210 x 10%/°C TMA, méfeno v rozsahu

délkové roztaznosti 75-120°C

Rozsah hotlavosti:

<= 75 um naneseni na 94V-0 Interni testovani @

1,5 mm FR4 laminat

Povrchovy mérny odpor 7x108Q ASTM D 257

Vnitini rezistivita 4 x 10%* Q-cm ASTM D 257

Odolnost proti pajeni

Viskozita (jak je dodano)

Skladovaci zivotnost

> 10 sec pii 275 °C
> 20 sec pii 260 °C

16.000 +/- 1.500

minimalné 6 mésicta

Interni testovani Electra @

Brookfield, vieteno ¢.29, 20 ot/min
mPa.s pti 25 °C

Skladujte v originalnich nadobach,
v rozsahu 5 — 15 °C

M Uvedené hodnoty jsou pouze orienta¢ni a nemély by byt povazovany za specifikace.

@ Podle oddilu 8.0 UL94 “Test hotlavosti plastovych materialii pro ¢asti v zafizenich a spotiebi¢ich*

® UV- a tepeln& vytvrzované 32T sitotiskem nanesené vrstvy na médéné plovouci pajce, hodnocené na piitomnost

puchyiki nebo zvedani

NORTE v.0.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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